


Der Name ALHO steht fur Albert
Holschbach, den Griinder unseres
Unternehmens.

Die Unternehmensfarbe von ALHO
ist Waldgriin (RAL 6029), die Lieb-
lingsfarbe von Albert Holschbach,
und zeitgleich ein Heimatbekenntnis
an die landliche, waldreiche Region
rund um unseren Unternehmenssitz
im nordlichen Rheinland-Pfalz.
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Die Marke ALHO steht als Premium-
marke flur hochste Qualitat, Soliditat,
Vertrauen und Erfahrung.

Fixe Kosten. Fixe Termine. Fix fertig.

marke




Die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der Friihschicht und der Verwaltung am Standort Friesenhagen

Verlasslichkeit, Partnerschaft
und nicht zuletzt konsequente
Kundenorientierung zeichnen
ALHO aus. Damals wie heute.”

Albert Holschbach

Unsere Werte sind von gestern. Und
das ist auch gut so. Denn als mo-
dernes Familienunternehmen ste-
hen wir fur Fairness, Ehrlichkeit und
Zuverlassigkeit im Umgang mit Kun-
den, Mitarbeitern und Dienstleistern
—auch heutenoch,inimmerschneller
werdenden Zeiten. Seit den Anfan-
gen als Modulbau-Pionier leiten uns
diese Grundwerte erfolgreich jeden
Tag.
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Zufriedene Kunden

Wir wollen unseren Kunden den
bestmaoglichen Nutzen bieten,
indem wir sie kompetent und in-
dividuell beraten, ein verlassli-
cher Partner sind und durch Ser
vice und Dienstleistung Uber-
zeugen. Wir verpflichten uns,
die einschlagigen Gesetze und
Verordnungen einzuhalten, und
leben ein Qualitats- und Arbeits-
schutzmanagement.

Kompetente Mitarbeiter

Uber die Jahrzehnte ist unser
Traditionsunternehmen bestan-
dig gewachsen: Angefangen mit
funf Mitarbeitern, geben nun
taglich Uber 1.100 Mitarbeiter ihr
Bestes fur ALHO. Fur die Zufrie-
denheit und personliche Wert-
schatzung unserer Mitarbeiter
tragen wir die Verantwortung,
damit wir ein attraktiver Arbeit-
geber und Ausbildungsbetrieb
sind.

Zuverlassige Partner

Mit unseren Lieferanten und
Nachunternehmern arbeiten wir
auf einer partnerschaftlichen
Basis zusammen und kommu-
nizieren offen und fair. Im Sinne
der gemeinsamen Qualitatssich-
erung und Kundenzufriedenheit
maochten wir mit unseren Part-
nern unsere Prozesse stetig
weiterentwickeln und verbes-
sern.

verantwortungsbewusst
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Das ALHO Firmengeldnde 1967: StellmacherWerkstatt auf Hof mit Einfamilien-Fachwerkhaus

Vom Hersteller von Bauwagen zum
Spezialisten flir Modulbau: Wir sind
einer der Pioniere des seriellen Bau-
ens. Was Politik, Interessensverbande
in der Bauwirtschaft, Architekten und
Bauherren als die Zukunft des Bauens
propagieren, ist bei uns seit Uber 50
Jahren Realitat.

Alles begann 1967 in einer kleinen
Stellmacherwerkstatt auf dem Hof
eines Einfamilien-Fachwerkhauses.
Hier wurden Wohn-, Biro-, Schlaf-
und Toilettenwagen sowie Holzbara-
cken fiir die Bauindustrie produziert.
In klirzester Zeit etablierte sich unser
Fertigungsprogramm im Markt und
wurde auf GroBbaustellen in der
ganzen Welt geliefert.

1971 begannen wir mit der Produkti-
on von standardisierten Raumcontai-
nern. Auch auf der Baustelle wurden
Schall- und Warmedammung wichti-
ger. Mit unseren Produkten bewiesen
wir, dass sich standardisierte mobile
Raumeinheiten und der Wunsch nach
Komfort nicht langer ausschliel3en.

Containeranlagen werden heute in-
nerhalb der ALHO Unternehmens-
gruppe von unseren Schwesterunter-
nehmen ProContain produziert und
von FAGSI vertrieben und vermietet.

Mit der Zeit erweiterten stationare
und somit dauerhafte Losungen auf
Basis von Raummodulen zunehmend
unser Produktionsprogramm und der
Modulbau entwickelte sich.

Heute ist der Modulbau hinsichtlich
Qualitat und Dauerhaftigkeit konventi-
onellen Bauweisen mindestens eben-
blirtig. Bestandig wie , Stein auf Stein’
ist ,Modul auf Modul” viel schneller
und flexibler. Modulgebéaude sind eine
nachhaltige und clevere Alternative zu

konventionell errichteten Bauten.

iy
traditionell
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Die ALHO Raumfabrik in Friesenhagen heute

Mit rund 1.100 Mitarbeitern, finf
Produktionsstandorten in Deutsch-
land, Frankreich und der Schweiz,
zehn Niederlassungen in Deutsch-
land sowie Vertriebsbiros in Belgi-
en, Frankreich, Luxemburg und der

Schweiz gehdren wir zu den Markt-
flihrern der Branche.

Seit Grindung unseres Unterneh-
mens haben Uber 320.000 System-
einheiten die ALHO Raumfabrik ver-
lassen. Umgerechnet bedeutet das
pro Jahr die Produktion von 12.000
Modulen oder mehr als 200.000 Qua-
dratmeter bebaute Flachen.

>1.100

Mitarbeiter europaweit

>hH0

Jahre Erfahrung
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Gesamtprodukhonsﬂache

» 12.000

Module pro Jahr

18.500 t

Stahl (durchschnittlicher Jahresverbrauch)

© 200.000 m?

Bebauungsflache pro Jahr



Die Gesichter unserer Mitarbeiter in der Personalmarketing-Kampagne

Auf uns
ISt Verlass.

Fir unsere Mitarbeiter. Flr unser
Unternehmen. Fir die Gesellschaft.
Als groRBer Arbeitgeber engagieren
wir uns stark fir die Menschen in
dieser Region und an unseren wei-
teren Standorten. Jeden einzelnen
Mitarbeiter beraten, fordern und ent-
wickeln wir auf seinem personlichen
und beruflichen Weg. Nur so kénnen
wir die individuellen Potenziale erken-
nen und zusammen weiterwachsen.
Flr unsere Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter bieten wir attraktive Benefits
wie z.B. das E-Bike-Leasing, eine Bo-
nuskarte oder Mitarbeiterevents.

Ausbildung,

Fort- und Weiterbildung
Jedes Jahr beginnen junge Men-
schen bei uns ihre kaufmanni-
sche, gewerblich-technische,
IT- oder Marketing-Ausbildung.
Nur mit lernbereiten Mitarbeitern
konnen wir in eine erfolgreiche
Zukunft blicken — daher fordern
wir jeden individuell.

Flihrungskréafte-
programm
Ausgewahlte  Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter bauen wir in
einem einjahrigen  Programm
perspektivisch als Flhrungskraft
bei ALHO auf. Im Fokus steht die
Weiterentwicklung der eigenen
Personlichkeit sowie des person-

lichen Horizonts.

Betriebliches
Gesundheitsmanagement
Unter der Marke VitALHO”
bieten wir kontinuierlich Maldnah-
men zum Gesundheitsmanage-
ment an, wie z. B. Jahresangebo-
te fir die Gesundheitsférderung,
Ergonomie-Checks, die Optimie-
rung von Arbeitsplatzbedingun-
gen sowie die Organisation von

Gesundheitstagen.

"VITALHO

GESUNDHEIT MIT SYSTEM

ALHO Stiftung zum
Wohle junger Menschen

Mit unserer Stiftung unterstit-
zen wir das Don Bosco Stiftungs-
zentrum, das sich fir die Jugend-
und Bildungsarbeit im In- und
Ausland einsetzt.

1"




Unsere Gebaudeldsungen tragen zu einem nachhaltigeren Umgang mit Ressourcen bei.

Wir unterstitzen die Werte und
Grundsédtze der Deutschen Gesell-
schaft flir nachhaltiges Bauen (DGNB)
und moéchten mit der Mitgliedschaft
einen Beitrag zumThema Nachhaltig-
keit im Bau leisten. Unser Bausystem
erhielt das DGNB-Mehrfach-Zertifikat
in Gold als Nachweis flir die nachhal-
tige Bauweise.

Unsere Modulbauweise basiert auf
den konkurrenzlosen Qualitaten des
nachhaltigen Materials Stahl.

Kaum ein anderer Baustoff ist so gut
fir das nachhaltige Bauen geeignet.
Der geringe Bedarf an priméaren Roh-
stoffen schont die natlrlichen Res-
sourcen unserer Erde und entlastet
die Umwelt.

Die Nachhaltigkeit eines Modulge-
baudes lasst sich am gesamten Le-
benszyklus dokumentieren. Bei der
seriellen Fertigung der Modulgebau-
de werden durch die exakte Mate-
rialkalkulation Ressourcen nachhaltig

geschont. Wahrend des Betriebs der
Gebaude sorgen optimierte Energie-
konzepte und der Einsatz regenerati-
ver Energien fiir niedrige Betriebskos-
ten und die Schonung der Umwelt.

Die Moglichkeit der Umnutzung und
des Ruckbaus von Modulgebauden ist
ebenfalls ein wichtiger Aspekt in Sa-
chen Nachhaltigkeit. Alle Materialien
konnen bis zu 100 % recycelt und dem
Wertstoffkreislauf ~ wieder zugefiihrt
werden.

Okologische Qualitat

Stahl als Basis der Modulgebau-
dekonstruktion ist ein regenerati-
ver Baustoff mit einem geschlos-
senen Werkstoffkreislauf. Er ist
zu 100 % recycelbar, was Nach-
haltigkeit in der Ressourcenver-
waltung garantiert.
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Die serielle Fertigung in der ALHO Raumfabrik

Die Zukunft
des Bauens ...

Die Idee des industriellen Bauens von
Mies van der Rohe, das Reduzieren
von Zeit und Material, ist bei uns im
Modulbau seit 50 Jahren Realitat.

Unser Ziel ist es, Produkte zu entwi-
ckeln, herzustellen und auszuliefern,
die umweltfreundlich, energieeffizi-
ent und in hohem Mal3e zukunftsori-
entiert sind und unseren Kunden so
eine langfristige Investition bieten.

Mit standardisierten Abldufen sowie
systematisierten und katalogisierten
Losungen ermoglichen wir unseren
Kunden reproduzierbare Qualitat und
hoch wirtschaftliche Gebaudekonzep-
te. Durch modernste IFC-Technik wer-
den Gebaudestrukturen und Attribute
digital abgebildet und von Anfang
an optimal geplant. Im Rahmen des
Lean Managements streben wir eine
kontinuierliche Standardisierung und
Optimierung aller Prozesse an.

. Die Zukunft des Bauens liegt
in der Automatisierung und
Typisierung. Eine serielle Fer-
tigung in der Baubranche wird
zukUnftig unumganglich.”

Albert Holschbach
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Die Modulmontage der Bundesagentur fir Arbeit, Arbeitsagentur in Koln

... Ist bel ALHO
Realitat.

Unsere Gebdude werden in modernen
Fertigungshallen witterungsunabhéangig
als montagefertige Raummodule pro-
duziert und auf der Baustelle sauber
und leise zum Modulbau zusammen-
gefigt. Vom energieeffizienten Biiro-
gebadude Uber nachhaltige Gebdude
fir die Bildung bis hin zu anspruchs-
vollen Gesundheitsimmobilien und
attraktiven Geschosswohnbauten -
wir produzieren und bauen modula-
re Systemgebdude ganz nach dem
Bedarf des jeweiligen Bauherrn als
schlisselfertige Gebaude.

Arbeiten

- Buro- und Verwaltungsgebaude
- Kantinen
- Sozialgebaude

Bildung

- Kindergarten und Kitas
- Schulen

- Hochschulgebaude

- Mensen

Gesundheit

- Krankenhauser

- OP-und Eingriffsrdaume
- Pflegeheime

- Labore

Wohnen

- Geschosswohnungsbau
- Studentenwohnheime
- Hotels
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CONTAIN

Unsere Unternehmensgruppe fiihrt ALHO

die Marken ALHO. FAGSI und Pro- Erstellung nachhaltiger Modulgebaude
Contain ! als Alternative zum Massivbau

Anspruchsvolle Bauvorhaben im FAGSI
Modulbau realisieren, temporaren
Raumbedarf mit Containergebdude
I6sen, langlebige, robuste System-

Vertrieb und Vermietung von
hochwertigen Containergebduden
als temporare Losung

container fir den Handel und die
Vermietung herstellen: Innerhalb der ProContain
ALHO Gruppe decken wir alle diese Beliefgrung von Containerhépdlem und
Bedarfe ab. Durch die vereinte Kom- ?vermletern “rnlt Systemcontainern ,Made
. in Germany
petenz und das geblndelte Know-
how unserer Unternehmensgruppe Im Systembau zuhause | www.alho-gruppe.com
profitieren alle Marken — und somit
unsere Kunden.
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ALHO SYSTEMBAU GMBH

Postfach 1151
D-51589 Morsbach
Tel. +49 2294 696-111
Fax +49 2294 696-277
info@alho.com
www.alho.com

ALHO SYSTEEMBOUW
Industriepark Zone 2
Interleuvenlaan 62 / b44
B-3001 Leuven

Tel. +32 16 397-838

Fax +32 16 397-840
info@alho.be
www.alho.be

® Hamburg

Hannover @

® Krefeld
Dresden

Morsbach
Esch-sur-Alzette @ @ Wiesbaden

Paris

Stuttgart @
Minchen @

@ Wikon

ALHO SYSTEMBAU AG
Industriestrasse 8
CH-4809 Wikon

Tel. +41 62 746 8600

Fax +41 62 746 8610
info@alho.ch
www.alho.ch

ALHO SYSTEMBAU S.AR.L

4, Avenue des Hauts Fourneaux
L-4362 Esch-sur-Alzette

Tel. +35 22 6175443

Fax +35 22 6573127
info@alho.lu

www.alho.lu

AL|gle



